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Alerting Abstract DE Al 

This is a method, and associated installation, for dealing with the 
oil-containing filter cake that come from filtering aids, such as 
kieselguhr and Fuller's earth, in the mechanical filtration of rolling-mill 
oil. The oil is recovered from the filter cake by a vacuum-drying of the 
cake during which the oil is evaporated out of the cake. This is followed 
by condensation of the oil vapours. The installation, for which several 
variants are claimed, includes a cake drying vessel (1) with a combined 
heating and cooling circuit (8), a condenser (10) to which is connected an 
oil collector tank (11), a vacuum pump (13), etc. 

USE/ADVANTAGE - The system provides for the environment-friendly disposal 
of filter cake that contains the mill oil used as a coolant in the 
non-ferrous metal rolling industry. 
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§4) Proced^ et installation d'^puration de gateau de filtre 
mecanique d'huile de laminage. 

fey Cette installation d'epuratlon de gateau de filtre conte- 
rant de i'hulle et se formant lors de la filtration mecanique 
d'huile de laminage comprend un recipient de sechage (1) 
du gateau de filtre ayant un raccord de chargement (2) a la 
partie superieure (4) et un raccord de dechargement (5) a 
la partie Inf6rieure (7), un circuit combln6 de chauffage et 
de refroidissement (8) raccorde au recipient de sechage 
(1), un condenseur (10) communiquant avec le recipient de 
sechage (1) par un conduit (9) pour la vapeur, une cuve 
collectrice (11) d'huile oonmiuniquant avec le condenseur 
(10) ainsi qu'une pompe a vide (13) communiquant avec la 
cuve collectrice (11) d'huile par un conduit (12) d'aspira- 



contenant de I'huUe et se formant lors de la ffltration 
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Proc6d6 e-fc installation d '^puration de gateau de — filtre 
contenant de I'huile et se formant lors de la filtration 
m^canicme d'hu ile de laminaae. 

L' invention concerne un precede et une installation 
5 d'gpuration de gateau de filtre constitue d" adjuvant de 
filtration coiime de la diatomite et de I'argile absorbante, 
contenant de I'huile et se formant lors de la filtration 
mecanique de I'huile de laminage. 

Les prescriptions du legislateur en matiSre 
10 d ' environnement sont de plus en plus severes, notamment dans 
les domaines de 1 ' elimination des substances polluantes et 
des d^chets. Toute infraction ^ ces prescriptions est punie 
sevSrement. 

La substance polluante la pl\is importante dans 
15 I'industrie du laminage des metaxix non ferreux est I'huile de 
laminage k^rosenique, qui est utilisee comme agent de 
refroidissement. Tandis que l*on dispose poiir I'fepuration de 
I'air et pooir la preparation de I'huile de laminage de 
systemes tres efficaces depuis longtemps, on exige maintenant 
20 €galement, dans le domaine de la filtration mecanigue de 
I'huile de laminage au moyen d' adjuvants de filtration comme 
la diatomite et I'argile absorbante, de prendre des mesures 
addquates d' elimination du gateau de filtre use et charge 
d'tane teneur considerable en huile residuelle. 
25 L' invention vise xm precede et une installation 

d'^puration, sans laisser de substances polluantes, du gateau 
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de filtxe, qui contient de I'huile et qui se forme lors de la 
filtration m^canique de I'huile de laminage. 

Le precede suivant 1' invention est caracterise par 
une recuperation de I'huile de laminage du gateau de filtre, 
5 par un s^chage sous vide du gateau au cotirs duquel I'huile 
est eliminee du gateau de filtre par evaporation et par une 
condensation ulterieure des vapeurs d'huile. 

L' installation suivant 1' invention est caracteris§e 
par un recipient de sechage du gateau de filtre ayant un 
10 raccord de chargement k la partie superieure et xai raccord de 
dechargement a la partie inferieure, un circuit combing de 
chauffage et de refroidissement raccord^ au recipient de 
sechage, un condenseur communiquant avec le recipient de 
sechage par un conduit pour la vapeur, une cuve collectrice 
15 d'huile commiiniquant avec le condenseur ainsi qu'une pompe a 
vide communiquant avec la cuve collectrice d'huile par un 
conduit d' aspiration. 

De pr€f ^rence : 

- un dispositif de brassage est mont^ dans le recipient de 
20 sechage, 

- le dispositif de brassage est constitue sous la forme 
d'une vis convoyeuse, 

- \m nettoyage du condenseur elimine, par I'huile de 
laminage recuperee du gateau de filtre, la poussiere 

25 d' adjuvant de filtration extraite du gateau de filtre dans 

le recipient de sechage pendant 1' evacuation et/ou pendant 
le sechage, 

- un circuit pour I'huile de laminage comprenant une pompe 
de mise en circulation communique par un conduit 

30 d» aspiration avec le fond de la cuve collectrice d'huile, 
un conduit de refoulement allant de la pompe de mise en 
circulation au condenseur et p^etrant au-dessus du 
plateau ttibulaire supSrieur dans la t€te du condenseur, 
une vanne a trois voies, montSe dans le conduit de 

35 refoulement, commandde par xm dispositif de mesure de 
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niveau de la cuve collectrice §. huile et ayant xm conduit 
d' evacuation de 1' huile de laminage et un filtre monte 
dans le conduit de refouleiaent pour sSparer les particules 
de poussieres issues du gateau de filtre dans le recipient 
5 de s€chage de 1' huile de laminage se formant sous forme de 
produit condense dans la cuve collectrice d' huile. 
- vine buse de projection disposee a I'extremite du conduit 
de refoulement penetre dans la tSte du condensetir, en- 
dessous de l'entr4e de la vapexir. 
10 Le precede suivant 1' invention et 1 • installation 

qui y correspond permettent d»effectuer vine Spuration, sans 
porter atteinte t I'environnement, du gSteau de filtre 
contenant de 1 'huile de laminage, par une recuperation de 
1« huile par 1 • intermediaire d'un sSchage sous vide du gateau 
15 de filtre et d'une condensation ultSrieure des vapeurs 
d 'huile. 

Le precede suivant 1' invention est explicite, dans 
ce qui suit, d'une maniere plus precise au moyen d'un schema 
d'une installation fonctionnant suivant ce precede. 

20 Les constituants principaux de 1' installation pour 

le sechage sous vide de gateau de filtre contenant de 1 'huile 
de laminage et pour la condensation des vapeurs d' huile sont 
un recipient de sechage 1 pour le gateau de filtre comprenant 
un conduit de remplissage 2 ayant un volet 3 de fermeture a 

25 la partie 4 super ieure et un conduit 5 de dechargement muni 
d'un volet 6 de fermeture a la partie 7 inferieure en forme 
d'entonnoir, un circuit combine de chauffage et de 
refroidissement 8 raccorde au recipient de sechage 1, un 
condenseur 10 communiquant avec le recipient de sechage 1 par 

30 un conduit 9 pour la vapeur, une cuve collectrice 11 d' huile 
communic[uant avec le condenseur ainsi qu'une pompe a vide 13 
communiquant avec la cuve collectrice 11 d' huile patr un 
conduit d' aspiration 12. 

Dans le recipient de sechage 1 est monte un 
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dispositif de brassage 14 affectant la forme d'une vis 
convoyeuse. 

Le circuit 8 de chauffage et de refroidissement 
combin§s qui fonctiorme a I'aide d'une huile de chauffage et 
5 qui est destine a eliminer 1« huile de laminage par 
evaporation du gateau de filtre contenu dans le recipient de 
s^chage 1 et a refroidir le gateau de filtre deshuilS, est 
muni d'une pompe 15 de recirculation dont la tubulure 
d' aspiration communique, par un conduit d' aspiration 16, avec 

10 le retour du dispositif de chauffage et de refroidissement du 
recipient de sechage 1 et dont la tubuliire de refoulement 
communique, par un conduit de refoulement 17, avec I'entrSe 
du dispositif de chauffage et de refroidissement du recipient 
de chauffage 1. Dans le conduit de refoulement 17, ' sont 

15 months dans la direction de circulation a de !• huile de 
chauffage, une vanne inverseuse 18 et un dispositif de 
refroidissement 19 fonctionneint a I'eau et en parall&le 
duquel sont months, par un conduit a deux voies 20, line vanne 
inverseuse 21 et un dispositif de chauffage 22 electrique. Un 

20 vase 23 d' §galisation de la pression, qui peut etre empli 
d» huile de chauffage par le circuit 8 de chauffage et de 
refroidissement, communique par un conduit 24 avec le conduit 
d' aspiration 16 de la pompe 15 de circulation et, par un 
conduit 25 dans lequel est montee une vanne de seciorite 26, 

25 en aval considere dans le sens de passage a de 1' huile de 
chauffage du dispositif de chauffage 22 felectrique, avec une 
derivation 20. 

L' huile de laminage se fomaant sous forme de 
produit condense dans la cuve collectrice 11 d' huile est 

30 prSlevge par vxi circuit 27 qui sert de circuit d' huile de 
lavage destine a nettoyer les tubes 28 du condensetir 10 po\ir 
en enlever la poussidre d' adjuvant de filtration extraite du 
gateau de filtre dans le recipient de sechage 1, lors du 
sSchage sous vide du gateau de filtre et/ou lors de la mise 

35 sous vide de 1' installation. 
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Le circuit 27 de I'huile de laminage comporte une 
pompe 31 de circulation qui communique, par un conduit 
d' aspiration 29, avec le fond 30 de la cuve collectrice 11 
d'huile, un conduit de refoulement 32 allant de cette pompe 
5 au condenseur 10 et penetrant au-dessus du plateau tubulaire 
33 super ieur dans la tete 34 du condenseur 10, une vanne 36 a 
trois voies montee dans le conduit de refoulement 32 
commandee par un detectexir de niveau 35 dans la cuve 
collectrice 11 d'huile et munie d'un conduit 37 de 

10 pr^lfevement de I'huile de laminage et d'un filtre 38 mont6 
dans le conduit de refoulement 32 et destine k separer les 
particules de poussi&re issues du gateau de filtre du 
recipient de s^chage 1 de I'huile de laminage se pr^sentant 
sous la forme d'un produit condens4 dans la cuve collectrice 

15 11 d'huile. A I'extr Smite du conduit de refoulement 32 
pSn^trant dans la tSte 34 du condenseur 10, en-dessous de 
1' entree 39 pour la vapexir, est prSvue une buse 40 de 
projection. 

Au conduit d' aspiration 12 menant a la cuve 

20 collectrice 11 d'huile de la pompe a vide 13 est relive une 
soupape de mise a I'air libra 41, et le conduit 42 de 
refoulement de la pompe a vide mene a I'air libre par un 
Schappement 43. 

L ' installation decrite ci-dessus d'€puration de 

25 gateau de filtre contenant de I'huile fonctionne de la 
maniere suivante. 

Le gateau de filtre se formant, lors de la 
filtration d'\an melange d'huile de laminage et d' adjuvant de 
filtration comme de la diatomite et de I'argile absorbante, 

30 par exemple au moyen de f litres a plateaux horizontaux, est 
introduit apr^s ouverture du volet 3 de fermeture dans le 
recipient de sechage 1 par le raccord 2 de chargement. Le 
chargement peut s'effectuer en fonction des conditions 
locales, par une vis transporteuse pneumatiguement ou a 

35 partir d'un silo ou au moyen d'une tremie soulev^e par un 
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outil de levage. 

Apres avoir empli le recipient de sechage 1, on 
ferme le volet 3 de fermeture du raccord 4 de remplissage et 
on branche la pompe a vide 13. Des qu'une certaine depression 
5 est atteinte, on chauffe le recipient de sechage 1 comportant 
le gateau de f litre par le circuit 8 d'huile de chauffage 
fonctionnant en circuit de chauffage, le gateau de f litre 
gtant mis continuellement en circulation par le dispositif de 
brassage 14 const itue en vis convoyeuse. Des que le gateau de 

10 f litre a ete porte a la temperature de consigne qui depend de 
la tension de vapeur de I'huile, 1 « evaporation de I'huile 
commence et les vapeur s d'huile s'ecoulent en raison de la 
depression qui s'^tablit, en passant par le conduit 9 po\ir 
les vapeurs, du recipient de sechage 1 au condenseur 10 oH 

15 les vapetirs d'huile sont liqu^fi^es. De la poussidre 
d' adjuvant de filtration 6ventuellement extraite de 
1 • installation et/ou pendant le sechage du recipient de 
sechage 1 dans le condenseur 10 est expulsSe du condensetir 10 
par le circuit 27 d'huile de laminage et se separe dans le 

20 f litre 38. La sortie de I'huile de la cuve collectrice 11 
d'huile s'effectue automatiquement par la vanne 36 a trois 
voles commandee par le dispositif 35 de mesure du niveau. 

Apres avoir elimine I'huile de laminage du gateau 
de f litre par evaporation d'une charge contenue dans le 

25 recipient de sechage 1 par sechage sous vide du gateau de 
f litre et par condensation des vapetirs d'huile, le gateau de 
f litre chaud est, pour fecoiirter la dur^e de s^jotir, refroidi 
dans le recipient de sechage 1 par le circuit 8 d'huile qui 
fonctionne maintenant sur le mode de refroidissement. 

30 L' installation est ensuite mise en ventilation et le gateau 
de f litre d^shuil^ est, apr%s ouverture du volet 6 de 
fermeture, prfelev^ peer le raccord 5 d' Evacuation du recipient 
de sechage 1 et est mis, en ayant peu de poussi&re, dans des 
sacs ou dans des recipients ad§quats. 
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1. Proc^d§ d'epuration de gateau de f litre 
constitu^ d« adjuvant de filtration comme de la diatomite et 
de I'argile absorbante, contenant de I'huile et se formant 

5 lors de la filtration m§canique d'huile de laminage, 
caract&ris€ par une recuperation de I'huile de laminage du 
gateau de filtre, par un sechage sous vide du gateau au cours 
duquel I'huile est eiiminee du gateau de filtre par 
evaporation et par une condensation ulterieure des vapeurs 
10 d'huile. 

2. Installation pour la mise en oeuvre du precede 
suivant la revendication 1, caracterisee par un recipient de 
sechage (1) du gateau de filtre ayant un raccord de 
chargement (2) a la partie supSrieure (4) et un raccord de 

15 dechargement (5) a la partie infer ieure (7) , \m circuit 
combine de chauffage et de refroidissement (8) raccorde au 
recipient de sechage (1) , un condensexir (10) communiquant 
avec le recipient de sechage (1) par un conduit (9) poiir la 
vapetir, ime cuve collectrice (11) d'huile commxiniguant avec 

20 le condensexir (10) ainsi qu'une pompe a vide (13) 
communiquant avec la cuve collectrice (11) d'huile par um 
conduit (12) d' aspiration. 

3. Installation suivant la revendication 2, 
caracterisee par xai dispositif de brassage (14) monte dans le 

25 recipient de sechage (1) . 
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4. Installation suivant la revendication 3, 
caract6ris6e en ce que le dispositif de brassage (14) est 
constitug sous la forme d'une vis convoyeuse. 

5. Installation suivant I'une des revendications 2 
5 a 4, caract€ris^e par un nettoyage du condenseur (10) pour en 

eliminer, par I'huile de laminage recuperee du gateau de 
filtre, la poussiere d' adjuvant de filtration extraite du 
gateau de filtre dans le recipient de sechage pendant 
1' Evacuation et/ou pendant le sechage. 

10 6. Installation suivant la revendication 5, 

caracterisee par un circuit (27) pour I'huile de laminage 
comprenant une pompe de mise en circulation (31) communiquant 
par un conduit d' aspiration (29) avec le fond (30) de la cuve 
collectrice (11) d'huile, un conduit de refoulement (32) 

15 allant de la pompe de mise en circulation (31) au condenseiir 
(10) et penetrant au~dessus du plateau txibulaire (33) 
super ieur dans la tSte (34) du condenseur (10) , une vanne 
(36) a trois voies, mont§e dans le conduit de refoulement 
(32) , commandee par un dispositif de mesure (35) de niveau de 

20 la cuve collectrice (11) ^ huile et ayant un conduit 
d'Svacuation (37) de I'huile de laminage et un filtre (38) 
mont6 dans le conduit de refoulement (32) pour sEparer les 
particules de poussidres issues du gSteau de filtre dans le 
recipient de sechage (1) de I'huile de laminage se formant 

25 sous foirme de produit condense dans la cuve collectrice (11) 
d' huile. 

7. Installation suivant la revendication 6, 
caracterisee par une buse de projection (40) disposee a 
I'extrSmitS du conduit de refoulement (32) pgnStrant dans la 
30 tete (34) du condenseur (10), en-dessous de I'entrSe (39) de 
la vapeur. 
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